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ИНСТРУКЦИЯ ЗА ЕКСПЛОАТАЦИЯ

THERMOCUT 12/E PROXXON-MICROMOT, арт № 27082
Моля, прочетете внимателно инструкцията за експлоатация, преди да пристъпите

към работа с изделието
Внимание, опасност! Отделящите се при работа с електроинструмента частици,
стружки или отломки, докосването до нагряващи се негови части и загубата на контрол
могат да предизвикат тежки травми, ако не се спазват изискванията за безопасна работа
и инструкциите за експлоатация.

изисквания за безопасна работа :
- Използвайте уреда по предназначение, на го модифицирайте;
- Пазете работното си място подредено и чисто;
- Не използвайте инструменти в среда, където съществува опасност от експлозия;
- Не използвайте инструмента при условия на висока влажност и в близост до лесно
запалими предмети, винаги използвайте предпазни очила, работно облекло, осигурете
си достатъчно светлина;
- Следете за правилното включване на щепсела в електрическата мрежа, пазете
захранващия кабел от прегъване, настъпване, остри предмети, подвижни части и
високи температури; не използвайте инструмента при условия на висока влажност или
мокра среда;
- Изключете захранващите кабели, преди да правите настройки или смяна на работния
инструмент или накрайник, съхранявайте ги на сухо и безопасно място, далеч от деца
- Използвайте резервни части само от фирмата производител PROXXON MICROMOT.

описание:
Инструментът за рязане с нагреваем реотан THERMOCUT 12/Е е предназначен за
изрязване на профили с различна сложност в стиропор, за изработване на архитектурни
модели, прототипи, дизайн, декорации и дори детайли за строителна изолация. Можете
да изрязвате по-големи и широки листове, тъй като задна част на рамката е сплескана и
това посмолява да се вмъкне в по-лесно в направения прорез. Възможността за
увеличение на дължината на нагрятата тел ви позволява да изрьзвате дебели по
височина детайли и широки профили. Ръкохватката с ергономичната си форма е удобна
за продължителна работа без умора и дава възможност за лесно опериране при рязанет.
Нагреваемият реотан се извива лесно в различна форма, в зависимост от желания ат
вас профил. Можете да постигнете безкрайно  разнообразие на форми и с малко опит
добрият резултат е гарантиран.
В комплекта са включени 5 бр. режещ реотан с размер 285х0,85 мм.
захранване: 12V; 50/60 Hz
мощност: 60W
температурен диапазон 150°С-400°С
време за загряване - 1 секунда!
диаметър на реотана: 0,85мм
дължина на реотана: 200мм
ширина на преминаване: 100мм
максимално удължаване: 200мм
Препоръчваме трансформатор PROXXON-MICROMOT с номинал от поне 2,0А.
ВНИМАНИЕ!
Режещата нагреваема тел достига температура до 400°С. Не докосвайте реотана!
Опасност от изгаряне!
Внимателно избягвайте съприкосновение на режещата нагреваема тел с
електрически кабели и други предмети!
След приключване на работа задължително изключвайте захранващия кабел!
Пазете от деца!

указания за работа:
Позициониране на държачите на нагреваемиятя тел. Можете да направите това преди да
поставите реотана, но може и след като го поставите. ВИНАГИ ПРИ ИЗКЛЮЧЕН УРЕД!!
Горна подвижна част на рамката, горен държач – фиг. 2.
1. Развийте винт – 1
2. Рамото може да се премества назад и напред, нагоре и надолу. Изберете позиция.
3. Фиксирайте избраната позиция като затегнете обратно винт – 1.
Долен държач на реотана – фиг. 3
1. Развийте винт – 1
2. Рамото може да се премества назад и напред. Изберете позиция.
3. Фиксирайте избраната позиция като затегнете обратно винт – 1.
Поставяне на нагреваемата жица – фиг. 4
1. Развийте стягащия винт – 1
2. Вмъкнете жицата – 2 в прореза за стягане и огънете в желаната форма.
3. Завийте стягащия винт – 1

Внимание: Използвайте само в закрити помещение!
Не изхвърляйте машината в контейнери за битови отпадъци, тя
съдържа ценни метали, които могат да се рециклират, предавайте в
определените за целта обекти!!!
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